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INSTRUMENTATION

ANTENNE

Nouveau design d’antenne avec

ObjECtifS volume réduit

PROCEDURES DE TEST

Modification des procedures de ballastagéﬁ
Dans un contexte de pertes de flotteurs inexpli($uée pour gain en précision via des abaques m=<
d’'une analyse tres complexe, il a été nécessaiédadlir les visuelles et un ballastage en eau douce
défaillances potentielles (méecaniques et logicig)let de
mettre en place des tests par sous-ensembles paufier la
robustesse des nouvelles solutions CAPTEUR CTD

Des fonctionnalités supplémentaires ont eté ajositapre: Achat d’équipements de métrologie
recensement de demandes utilisateurs pour contrdle en production.
L’ergonomie a également eté travailléee (facilité dieploie
ment, de decodage des donneées)
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ldentification des défauts en cours de

mission .
Sousensembles et CAPTEUR CTD — =
fonctionnalités travaillée Achat d’équipements de métrologisms -

pour controle en production.
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JOUt_ un (élycda’gg agte regluetrlce,tal\(edc : cid motorisation (caractérisation des EV; |1
consignes de dérive, de profil et périodes spécicis rodage supplémentaire avec 4000 ¢ |

pendant « n » cycles apres la mise a |I'eau et avan
basculement sur cycle ARGO standard
(Parametrable). Augmentation du nombre de poin
de 300 a 2000 points CTOARGOS & Iridium)

Meilleure robustesse a des mises a I’eau en cooditi MOTORISATION N
non nominales (ballast vide, ...) Vérification de I’étanchéité des V¢

raccords du circuit hydraulique =~ — "=

EA

actions a 40 Bars sur chaque EV) |

W

MOTORISATION & CARENE

Redesign du bloc foré et de |la carene
pour ajout de 3 fixations radiales en
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Dans |la phase initiale de I’Arvor NT il a éeté opmour u

developpement de nouvelles technologies ou de cpnees, S
nécessaire, pour obtenir des réductions de coltpmeuctio complement du clipsage
(fabrication & assemblage).
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